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1. OBJETO DEL PLIEGO.

Es objeto del presente Pliego el suministro deehtatHidraulico para Cubrir
las Necesidades de la Empresa Mancomunada debfslje8.A, Aljarafesa, en las
condiciones que se especifican en este Pliego.

2. MATERIALES POR LOTES.
El suministro del material se ha dividido por fote
LOTE 1. ACCESORIOS DE FUNDICION

LOTE 2. ADAPTADORES UNIVERSALES, UNIONES Y
ADAPTADORES ANTITRACCION PARA POLIETILENO.

LOTE 3. MATERIAL PARA ACOMETIDAS

LOTE 4. TUBERIA DE POLIETILENO (P.E.) Y MATERIAL
ELECTROSOLDABLE.

LOTE 5. TAPAS Y REJILLAS

LOTE 6. TORNILLERIA

LOTE 7. TUBERIA DE PVC Y ACCESORIOS

LOTE 8. TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL

LOTE 9. VALVULAS DE COMPUERTA Y PROLONGADORES

LOTE 10. JUNTAS RACORES Y TUERCAS CONTADORES

LOTE 11. DISPOSITIVO DE CIERRE PARA VALVULAS DE
COMPUERTAS

LOTE 12. VALVULAS DE MARIPOSA
LOTE 13. ABRAZADERAS DE REPARACION
LOTE 14. TUBERIA Y MATERIAL DE HORMIGON

LOTE 15. MANGUITOS EXPRES



o
ALJARAFESA

EMPRESA MANCOMUNADA DEL ALJARAFE, S.A.

LOTE 16. VENTOSAS Y FILTROS

LOTE 17. VALVULAS HIDRAULICAS

Se debera presentar una oferta por cada lote @eiaes pudiendo presentarse
ofertas para varios lotes, con las premisas estdakeen la Condicion VI.3 del Pliego
de Condiciones Particulares del presente Contrato.

3. CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES.

Los materiales deberan cumplir con las caractesstque se recogen en el
ANEXO | de este pliego.

4. SUMINISTRO DEL MATERIAL.

El adjudicatario queda obligado a suministrar laglpctos a que se refiere este
Pliego y con arreglo a las necesidades de ALJARAFHGrante la vigencia del
mismo y mediante pedidos que les seran formalizei#os-mail, fax o por cualquier
otro medio legal, a los que acusara recibo; y cinapitaran dichos pedidos en las
fechas que se indique, con un plazo maximo de gantde 7 dias habiles, salvo
especificacion en contra en el pedido.

ALJARAFESA se reserva el derecho de no admitir pctmb relativos a esta
Licitacion que no haya solicitado. Igualmente, easos de urgente necesidad de un
determinado material, y si el adjudicatario delmasho puede servirlo en el plazo que
se le indique, ALJARAFESA podra realizar el pedidatra suministradora.

Los suministros deberan ser entregados en el tpgamdiqgue ALJARAFESA
en el pedido correspondiente.

5. TRANSPORTE.

El adjudicatario, en lo que se refiere a transpdetdos productos, los podra
realizar por cuantos medios estime conveniente, geeimodo y forma que garantice a
ALJARAFESA el suministro en las fechas previstasnylas cantidades que se le
exijan, no pudiendo justificar nunca el adjudicatal retraso en el suministro con la
exhibicién de documentos de embarque del produrceb punto de origen.
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Para dar tiempo suficiente a la descarga del ptodims vehiculos que lo
transporten deberan encontrarse en el lugar esithdlen el pedido correspondiente,
preparados para su descarga, entre las nuevecgttase (09:00 y 14:00) horas de la
mafana, de lunes a viernes que no sean festivoseNtescargara en ese dia los
vehiculos que lleguen con posterioridad a la heifialada.

Para la recepcion de los materiales sera condiadispensable el que el
albaran de entrega lleve reflejado el nimero dalped que se refiere.

Es obligacion del suministrador el correcto emleayainanipulacion de la carga
y descarga de los articulos. El embalaje ha dentigaa que los materiales no sufran
en el transporte ningun tipo de golpe que los afissicamente.

Los articulos estaran exentos de cualquier viciolt@co defecto, no
admitiéndose reclamacion alguna en el caso de w@golpor este motivo.

6.- CALIDAD Y CARACTERISTICAS SANITARIAS.

Para todas las descripciones de materiales delerpeespliego, e
independientemente del lote que se trate, ser&amézeaportar la certificacion 1SO
9001 del fabricante del material del lote a licittodos los materiales por suministrar
deberan ser totalmente nuevos, no aceptandosdalestele segunda mano.

Los productos en contacto con agua de consumo humhemeran cumplir
con lo establecido en el Real Decreto 140/20037 die febrero, por el que se
establecen los criterios sanitarios de la calidadagua de consumo humano, asi
como la nueva normativa que sea de aplicacion pgelicada durante el transcurso
del contrato. Adicionalmente dichos productos ndr@n incluir alteracion alguna
en las caracteristicas, fisicas, quimicas, batbgitas y organolépticas del agua
para abastecimiento de consumo humano. Para tlodalebera aportarse certificado
o declaracion responsable de cumplimiento del R4D/2003 mediante la realizacion
de ensayos de migracion, en su defecto, certifinade la aptitud de los componentes
de estos materiales para estar en contacto cgnalpetable, emitido por laboratorio o
entidad reconocida por ENAC o su equivalente europ@ortando traduccion al
espanol.

Para garantizar que los materiales cumplen lasciifyei®ones requeridas,
ALJARAFESA podré exigir al fabricante que resultgudicatario la realizacion, por
parte de un laboratorio oficialmente acreditadocukntos ensayos estime necesarios,
durante toda la vigencia del contrato, las cualsdn de realizarse a cargo del
adjudicatario.
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ANEXO |
CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

LOTE 1. ACCESORIOS DE FUNDICION

Sera necesario en todo caso la aportacion defficadts de producto del
fabricante conforme al cumplimiento de la normatiE EN 545.

MATERIALES (Calidades Minimas)

Los materiales empleados en la fabricacion dedossorios objeto del contrato, no
podran incluir alteracion alguna en las caraciedst fisicas, quimicas,
bacteriol6gicas y organolépticas del agua parat@tiasiento de consumo humano.

Los productos en contacto con agua de consumo huehelmeran cumplir con lo
establecido en el Real Decreto 140/2003, de 7 nierfe, por el que se establecen
los criterios sanitarios de la calidad de aguaafsemo humano. En particular sera
de aplicacion lo establecido en el Articulo 14 gpaisicion Adicional Cuarta.

Por tratarse de un material que esta en contact@goa de consumo humano, los
licitadores del presente procedimiento deberan rhahenplimentado en el
Ministerio de Sanidad y Consumo lo dispuesto dReall Decreto 140/2003, de 7 de
febrero, por el que establecen los criterios saogade la calidad del agua de
consumo humano.

Cuerpo: Fundicion ddactil segun normativa EN 545:2011 Tuboacores y
accesorios de FD y sus uniones para canalizactmegjua. Requisitos y metodos
de ensayo, 0 en su caso las modificaciones quacem’tren en vigor durante la
duracion del contrato.

Revestimiento: Exterior e interior pintura epoxy, conforme lo éstkecido en la
UNE-EN 14901.Esta norma europea especifica losisigsl y los métodos de
ensayo para los recubrimientos epoxi aplicados &ica y utilizados como
proteccion frente a la corrosion en los racorescogsorios de FD, de acuerdo a las
normas EN 545, EN 598, EN 969, EN 12842 y EN 14525.



o
ALJARAFESA

EMPRESA MANCOMUNADA DEL ALJARAFE, S.A.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Conexioén: Brida o enchufe.

Bridas: Las bridas deberan ser orientables conforme adateristicas marcadas
por las normas UNE-en 545(UNE-EN 1092-2:1997, 15312 E INCLUYENDO
CERTIFICADO DEL PRODUCTO.

Juntas planas de gomaFabricadas con EPDM provistas de taladros y oejedaa
facilitar su instalacion. Conforme a la normatiagelastomeros UNE 53-535, EN
681 incluyendo certificado del producto.

Juntas modelo lengueta:Fabricadas en termoplastico. Conforme a la normativ
para elastomeros INE53-535 incluyendo certificaeloptioducto.

Presién nominal: PN 16 para el conjunto del elemento.

Marcado de identificacion: Los accesorios deberan ser marcados de formadegibl
y duradera a lo largo de la vida util, con la ségi¢ identificacion como minimo
1,-Nombre o anagrama del fabricante 2,- PN de jwaka DN 4,-Identificacion del
afo de fabricacion 5,-Identificacion como FD 6,- @\las bridas 7,- Referencia a la
norma 8,- Colada.

LOTE 2. ADAPTADORES UNIVERSALES, UNIONES Y ADAPTADO RES
ANTITRACCION PARA POLIETILENO.

BRIDAS UNIVERSALES

MATERIALES (Calidades Minimas)

Los materiales empleados en la fabricacién de takad universales objeto del
contrato, no podran incluir alteracién alguna endaracteristicas, fisicas, quimicas,
bacteriologicas y organolépticas del agua parat@tiasento de consumo humano.

Los productos en contacto con agua de consumo huhelmeran cumplir con lo
establecido en el Real Decreto 140/2003, de 7 bierfe, por el que se establecen
los criterios sanitarios de la calidad de aguaatsemo humano. En particular sera
de aplicacién lo establecido en el Articulo 14 gmaisicion Adicional Cuarta.
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Por tratarse de un material que esta en contact@goa de consumo humano, los
licitadores del presente procedimiento deberan rhahenplimentado en el
Ministerio de Sanidad y Consumo lo dispuesto éReall Decreto 140/2003, de 7 de
febrero, por el que establecen los criterios sao#tade la calidad del agua de
consumo humano.

Cuerpo: Fundicion duactil GGG-50 segun UNE EN 1563 Fuidticde grafito
esferoidal, o en su caso las modificaciones guenseentren en vigor durante la
duracion del contrato.

Recubrimiento: Exterior e interior de resina epoxy poliamida 15@ras 0 azco
nobel resicoat rt 9000 r4 azul UNE EN14901

Junta: Epdm segun une EN 681.

Tornilleria, tuercas y arandelas: Acero calidad 6,8 + dacromet o acero al carbono
6,8 zincado negro segun UNE 12329.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Presion nominal: PN 16 para el conjunto del elemento.

Marcado de identificacion: Los accesorios deberan ser marcados de formadegibl
y duradera a lo largo de la vida util, con la séqué identificacion como minimo
1,-Nombre o anagrama del fabricante 2,- PN de jmaha DN 4,-Identificacion del
afo de fabricacion 5,-Identificacion como FD 6,- @&Nlas bridas 7,- Referencia a la
norma 8,- Colada.

UNION UNIVERSAL

MATERIALES (Calidades Minimas)

Los materiales empleados en la fabricacién dedagtadores universales objeto del
contrato, no podran incluir alteracién alguna endaracteristicas, fisicas, quimicas,
bacteriol6gicas y organolépticas del agua parat@tiasento de consumo humano.

Los productos en contacto con agua de consumo huehelmeran cumplir con lo
establecido en el Real Decreto 140/2003, de 7 bierfe, por el que se establecen
los criterios sanitarios de la calidad de aguaafsemo humano. En particular sera
de aplicacion lo establecido en el Articulo 14 gpaisicion Adicional Cuarta.

Por tratarse de un material que esta en contact@goa de consumo humano, los
licitadores del presente procedimiento deberan rhahenplimentado en el
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Ministerio de Sanidad y Consumo lo dispuesto éRezll Decreto 140/2003, de 7 de
febrero, por el que establecen los criterios saog#ade la calidad del agua de
consumo humano.

Revestimiento: Exterior e interior de resina epoxi conforme a $tablecido en la
norma UNE-EN 14901.

Cuerpo y contrabrida: Fundicion ductil GGG-50 segun UNE EN 1563 Fuitdtic
de grafito esferoidal, o en su caso las modifiaasoque se encuentren en vigor
durante la duracién del contrato.

Juntas: EPDM conforme a la normativa para elastomeros 88E535, EN 681
incluyendo certificado del producto.

Tornilleria, tuercas y arandelas:Acero calidad 4,6 revestido de Nylon 11 (Rilsan)
0 6,8 recubiertos de Dacromet o acero al carboBozcado negro y/o acero
inoxidable. Conforme normativa UNE 12329, protencidntra la corrosion de los
metales. Recubrimientos electroliticos de zincsdlerro o acero.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Presion nominal: PN 16, para el conjunto del elemento.

Marcado de identificacion: Los accesorios deberan ser marcados de formadegibl
y duradera a lo largo de la vida util, con la séqué identificacion como minimo
1,-Nombre o anagrama del fabricante 2,- PN de jwaha DN 4,-Identificacion del

ano de fabricacion 5,-Identificacion como FD 6,- ¢Nlas bridas 7,- Referencia a la
norma 8,- Colada9,- Tolerancia en mm.

ADAPTADOR ANTITRACCION PARA POLIETILENO

MATERIALES (Calidades Minimas)

Cuerpo/brida: Fundicion ductil EN-GJS-450-10. UNE EN 1563, Funah de
grafito esferoidal.

Recubrimiento: Exterior e interior pintura epoxi conforme a loadstlecido en la
UNE-EN 14901. Esta norma europea especifica losis#gs y los métodos de
ensayo para los recubrimientos epoxi aplicados &ica y utilizados como
proteccion frente a la corrosion en los racorescesorios de FD, de acuerdo a las
normas EN 545, EN 598, EN 969, EN 12842 y EN 14525.

O en su caso pintura tipo rilsan.
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Junta: EPDM segun UNE EN 681 6 caucho SBR

Tornilleria, tuercas y arandelas: Conforme normativa UNE 12329, Proteccion
contra la corrosion de los metales. Recubrimieatestroliticos de zinc sobre hierro
0 acero

Anillo bloqueo antitraccion: Latén o Zinc
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos):

Disefio: Debera ser desmontable, y existiralamento de separacioen el cuerpo
entre la junta de estanqueidad EPDM o NBR) y la garra de fijacion
antibloqueo (laton /zinc).

Presién nominal: PN 16 para todo el conjunto del elemento

Marcado de identificacion: Los accesorios deberan ser marcados de formadegibl
y duradera a lo largo de la vida util, con la ségu¢ identificacion como minimo
1,-Nombre o anagrama del fabricante 2,- PN de jwaha DN 4,-Identificacion del
afo de fabricacion 5,-Identificacion como FD 6,- BXerior del tubo de polietileno
7,- Referencia a la norma 8,- Colada.

LOTE 3. MATERIAL PARA ACOMETIDA

VALVULA DE SUELO DE CORTE PARA ACOMETIDAS
DOMICILIARIAS

Descripcion Valvula de esfera de corte, con fitting para piéab en ambos
extremos, eje desmontable y mando de cuadradéicimgable.

Materiales: (Calidades Minimas).

Cuerpo: Cuerpo y accionamiento de latén estampado CW61gtinseorma UNE-
EN 12.165 o0 BS EN-1254-3, o de bronce RG 5 seghI7105.

Accionamiento: Accionamiento mediante cuadradillo de 30mm*30mm) &je
desmontable y precintable.

Junta térica de elastomero EPDM o NBR segin UNESBN

10
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Dispositivo de cierreDispositivo de cierre de esfera con junta de estaidad de
P.T.F.E (Teflon) y esfera de latdbn o bronce caesémiento anticorrosivo.

Fitting Debera cumplir lo establecido en la ficha técnied'@cesorios mecanicos
para tuberia de polietileno de baja densidad”.

ACCESORIOS MECANICOS PARA TUBERIA DE POLIETILENO DE
BAJA DENSIDAD

Descripcidn: Accesorios de compresion para tuberia de polietitlnbaja densidad
(PE32 6 PE40) y uso en acometidas domiciliarias.

Materiales: (Calidades Minimas).
Cuerpo y tuerca en latén estampado CW617N segun1mB5.

Cono de compresion o Aro de apriete en laton CW6%4dlin UNE-12164, de
triple mordaza o superior.

Junta térica de elastbmero EPDM o NBR segun UNESEN
Anillo de empuje o Arandela en laton CW614N segiNELL2164.
Rosca GAS segun ISO 228/1 y Presion Nominal PN16 Ba

Los accesorios seran tipo A segin UNE-EN 1254-3tgrén compuestos por las
siguientes piezas: Cuerpo, tuerca de apriete, rmardmillo de presion y anillo de
estanqueidad.

Normativa de Referencia:

-UNE-EN 1254-3 Accesorios de Compresion para takgsiasticas.
-UNE-EN 715 Ensayo estanqueidad bajo presion iatern
-UNE-EN 713 Ensayo estanqueidad bajo presion iatgrexterna.
-UNE-EN 911 Ensayo presion externa.

-UNE-EN 712 Ensayo resistencia a traccion.

11
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COLLARINES DE TOMA (MODELO 2 PIEZAS) COLLARIN DE TO MA
PARA ACOMETIDAS DE FIBROCEMENTO Y FUNDICION DUCTIL
(modelo 2 piezas)

MATERIALES (Calidades Minimas)

Cuerpo/brida: Fundiciéon dactil GGG-40 segun UNE EN 1563
Recubrimiento: anticorrosivo

Junta EPDM segun UNE EN 681

Tortilleria: 2 tornillos bicromatados

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Salida: Rosca H-3/4" hasta 3" en funcion de los diametros
Presién nominal: 16 bares

Aplicacion: Acometidas domiciliarias

Marcado de identificacién 1: Nombre o anagrama del fabricante 2,- DN 3,-&alid
en pulgadas

COLLARINES DE TOMA PARA ACOMETIDAS DE PVC Y PE.

Collarin compuesto por dos mitades, disefio con patsdb que aporta un mayor
caudal a la conexion. Ambas mitades del collaripedEn estar provistas de una
junta de goma que estad en contacto todo el dianestierior de las tuberias de
plastico.

La mitad superior incorporara una o dos juntacaédriconcéntricas alrededor de la
salida roscada para garantizar la total estangdieida

MATERIALES (Calidades Minimas)

Collarin en fundicion ductil GGG-40 segun UNE-EN 635 con protecciéon
anticorrosiva de pintura epoxy en polvo color aagun normativa.

Junta térica de elastbmero EPDM o NBR segun UNESEN

Tapa de 4 o 2 tornillos eracero inoxidable A2 6 AISI-304 y métrica segun DIN
933.

12
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REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Presion nominal: PNL6 bares

Tornilleria: La tornilleria debera ser suministradan tuerca y arandela de
presion Antidesenrroscable.

Ambito de aplicacion: acometidas domiciliarias

Marcado de identificacion: 1,- nombre o anagrama del fabricante 2,-@ ext&;or
Salida en pulgadas

VALVULAS DE CONTADOR.

« VALVULA DE ENTRADA MANUAL INDIVIDUAL ROSCADA PARA
CONTADOR

Descripcién Valvula de entrada a contador de accionamiento ailagucon
dispositivo antirretorno incorporado.

Materiales: (Calidades Minimas).
Cuerpo: Laton estampado CW617N segun norma UNE-EN 12.165.

Manecilla: Manecilla de laton estampado CW617N segun norma-BNEL2.165
con taladro para precinto.

Eje Montura: Eje montura de coletaje de latbn segun norma UNELENIGE.
Juntas Téricas: Juntas téricas de EPDM segun UNE-EN 681-1

Dispositivo Antirretorno: Dispositivo antirretorno de “pistoncillo” de EPDM
(DN13) 6 latén estampado CW617N con junta EPDM (DNsegun UNE-EN 681-

1. Debera ser facilmente desmontable para su posistitucion y no disponer de
ningun dispositivo que (Ej.: muelle) que pudiergédir u obstaculizar su correcto
funcionamiento.

Otras Consideraciones: Los materiales empleados deberan cumplir, a nivel
general, lo establecido en las Normas Basicas staléwiones Interiores de Agua
del Ministerio de Industria publicadas en el B.@IEL3/01/76 y en particular, lo
descrito en el apartado 1.4.1 de la citada normaiigu equivalente en vigor. Asi
como, lo establecido en el RD 140/2003de 7 de FFelper el que se establecen los
criterios sanitarios de la calidad del agua de wmashumano.

13
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La valvula debera cumplir lo establecido en la UNE804 sobre valvulas para
instalacion de contadores de agua fria en instadasiindividuales en armario hasta
25mm, excepto en lo que respecta a las conexiopesatida en el caso de
instalaciones individuales.

La rosca del cuerpo debera permitir la instalaciércontadores de calibre 13 mm,
15 mm, 20 mm y 25 mm indistintamente mediante upeci de conexién con rosca
doble derecha-izquierda que permita la conexiéactir del contador en todos los
casos

« VALVULA DE ENTRADA MANUAL INDIVIDUAL CON PLETINA
PARA CONTADOR EN BATERIA

Descripcién Valvula de entrada a contador de accionamiento ailagucon
dispositivo antirretorno incorporado. Diseflada twoida para poder ser montada
sobre bateria mediante junta y dos tornillos decacen proteccion anticorrosiva.

Materiales: (Calidades Minimas).
Cuerpo: Laton estampado CW617N segun norma UNE-EN 12.165.

Manecilla: Manecilla de laton estampado CW617N segun norma-BNEL2.165
con taladro para precinto.

Eje Montura: Eje montura decoletaje de latbn segun norma UNELENIGE.
Juntas Téricas: Juntas téricas de EPDM segun UNE-EN 681-1

Dispositivo Antirretorno: Dispositivo antirretorno de “pistoncillo” de EPDM
(DN13) 6 latén estampado CW617N con junta EPDM (DNsegun UNE-EN 681-

1. Debera ser facilmente desmontable para su posititucion y no disponer de
ningun dispositivo que (Ej.: muelle) que pudiergédir u obstaculizar su correcto
funcionamiento.

Tornillos: Tornillos de sujecion con proteccion anticorrodACROMET+PLUS.
Brida: Brida orientable de acero F-111 con protecciorcantsivo (bicromatada).

Otras Consideraciones: Los materiales empleados deberan cumplir, a nivel
general, lo establecido en las Normas Bésicas staléiciones Interiores de Agua
del Ministerio de Industria publicadas en el B.@IEL3/01/76 y en particular, lo
descrito en el apartado 1.4.1 de la citada normaiigu equivalente en vigor. Asi
como, lo establecido en el RD 140/2003 de 7 dedfelpor el que se establecen los
criterios sanitarios de la calidad del agua de wmeshumanao.

14



o
ALJARAFESA

EMPRESA MANCOMUNADA DEL ALJARAFE, S.A.

La véalvula deberd cumplir lo establecido en la UNES04, excepto en lo que

respecta a las conexiones de salida en el casddaciones individuales. La rosca
del cuerpo debera permitir la instalacion de camtaslde calibre 13 mm, 15 mm, 20
mm y 25 mm indistintamente mediante una tuerca ateexion con rosca doble

derecha-izquierda que permita la conexion direetaantador en todos los casos.

« VALVULA DE SALIDA MANUAL INDIVIDUAL ROSCADA PARA
CONTADOR EN BATERIA

Descripcion: Valvula de accionamiento manual disefiada paralarstaen la salida
del contador mediante manguito 0 manguito tuerca, loon dispositivo antirretorno
incorporado.

Materiales: (Calidades Minimas).

Cuerpo: Laton estampado CW617N segun norma UNE-EN 12.168, areje
taladrada para precintar.

Manecilla: Manecilla de laton estampado CW617N segun norma-BNEL2.165
con taladro para precinto.

Eje Montura: Eje montura decoletaje de latbn segun norma UNELENIGE.
Juntas Téricas: Juntas téricas de EPDM segun UNE-EN 681-1

Dispositivo Antirretorno: Dispositivo antirretorno de “pistoncillo” de EPDM
(DN13) 6 latén estampado CW617N con junta EPDM (DNsegun UNE-EN 681-

1. Debera ser facilmente desmontable para su posistitucion y no disponer de
ningun dispositivo que (Ej.: muelle) pudiera impedi obstaculizar su correcto
funcionamiento.

Otras Consideraciones: Los materiales empleados deberan cumplir, a nivel
general, lo establecido en las Normas Basicas staléwiones Interiores de Agua
del Ministerio de Industria publicadas en el B.@IEL3/01/76 y en particular, lo
descrito en el apartado 1.4.1 de la citada normaiigu equivalente en vigor. Asi
como, lo establecido en el RD 140/2003 de 7 dedfelpor el que se establecen los
criterios sanitarios de la calidad del agua de wovwshumano
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ARQUETA DE SUELO PARA VALVULAS DE ACOMETIDAS.

El disefio del Trampillébn respondera al modelo imf@do por ALJARAFESA y
que se especifica en el correspondiente plano t#dlejesiendo sus caracteristicas
generales las siguientes:

MATERIALES (Calidades Minimas)

Cuerpo y Tapa en fundicion de grafito esferoidgiselSO 1083 / EN 1563, con
pintura de proteccién anticorrosiva de color negreistema de apertura anti-
vandalico, que impida sustraer la tapa del cuerpo

El conjunto debera tener una resistencia equivale@125, segun UNE EN 124.
Medidas exteriores20x14cm

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Marcado de identificacion*llevaran el nombre y logotipo de ALJARAFESA,

Modelo de tipo arqueta o trampillon con aperturas lomitales en forma U
invertida para tuberia de polietileno

VALVULAS DE ESFERA.

DescripciénValvula de esfera de paso total, cuerpo de latgado-niquelado, con
conexiones rosca gas y mando de mariposa o palanca.

Materiales: (Calidades Minimas).

Cuerpo en laton forjado-niquelado CW617N segun UREES, extremos roscados
tipo GAS segun 1S0O228/1, asientos en PTFE, juniaade elastomero EPDM o
NBR segun UNE-EN 68, esfera de latdbn cromado CW64&fdlin UNE-12165 vy

manecilla de mariposa o palanca.

PN>=16bar

ObservacionesValvula de esfera para la ejecucion de acometidadlyulas de
entrada y salida para contadores de @30mm y @40mm.
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LOTE 4. TUBERIA PE Y MATERIAL ELECTROSOLDABLE

Sera necesario en todo caso la aportacion deficado de producto del fabricante
conforme al cumplimiento de la normativa UNE EN Q22

TUBERIA DE POLIETILENO.

MATERIALES (Calidades Minimas)

Los tubos y accesorios destinados al transportagda potable para el consumo
humano deberan ser negros con bandas azules.

Los materiales empleados en la fabricacion deubes, accesorios y sus uniones
objeto del contrato, no podran incluir alteracifguaa en las caracteristicas, fisicas,
qguimicas, bacteriolégicas y organolépticas del ggua abastecimiento de consumo
humanao.

Los productos en contacto con agua de consumo huehalmeran cumplir con lo
establecido en el R.D. 140/2003. En particular deraplicacion lo establecido en el
art 14 y disposicion adicional cuarta.

Cuerpo: Fabricados conforme a UNE EN 12201:2003, 1220112 2ZBAMAS PE
40 Y PE 100.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Presion nominal: 10/16 bar.
Longitud: Barra de 6 mts a partir de @ 90 mm.

Gama de utilizacion: Baja densidad (PE 40) @ 32mm- @63mm; alta densidad
(PE100) @75mm en adelante.

Marcado de identificacién: Los elementos del marcado deben imprimirse o
formarse directamente sobre el accesorio de tamdorque, después del
almacenamiento e instalacion permanezcan legibleante la utilizacion del
accesorio.

El marcado no debe iniciar fisuras ni otro tipo defecto que influyan
negativamente en el comportamiento del accesorio.
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Si se utiliza un proceso de impresion, el colodladenformacion impresa debe ser
distinto del color basico del producto. El marcaldte ser tal que sea legible sin
aumentos.

No se debe realizar ningin marcado sobre la lotgitinima del extremo macho
del accesorio.

Los accesorios deben marcarse para el uso prewstiiante la utilizacion de los
codigos adecuados de acuerdo con el informe téGHdd' TR 15438.

1,- nombre o anagrama del fabricante 2,- Claseotietieno (PE 100) 3,- Etiqueta
de CODIGO DE BARRAS/TRAZABILIDAD 4,-N° de la norma5,-PN, 6,-
Tolerancia 7,- Uso previsto 8,-Series SDR 9,- Didnexterior del tubo.

MATERIAL ELECTROSOLDABLE

MATERIALES (Calidades Minimas)

Los tubos y accesorios destinados al transportagda potable para el consumo
humano deberan ser negros con bandas azules.

Los materiales empleados en la fabricacion deubed, accesorios y sus uniones
objeto del contrato, no podran incluir alteraciéguaa en las caracteristicas, fisicas,
qguimicas, bacteriolégicas y organolépticas del ggua abastecimiento de consumo
humanao.

Los productos en contacto con agua de consumo huehelmeran cumplir con lo
establecido en el R.D. 140/2003. En particular deraplicacion lo establecido en el
art 14 y disposicion adicional cuarta.

Cuerpo: Fabricados en polietileno de alta densidad PE180HB) conforme a la
norma UNE-EN 12201-3:2012. Sistema de canalizagiomateriales plasticos para
conduccion de agua y saneamiento con presion.RE pageneralidades y parte 3:
accesorios, 0 en su caso, las modificaciones q@magentren en vigor durante la
duracion del contrato.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Presion nominal: 10/16 bar

Gama de utilizacion: @ 32mm a 200 mm

Marcado de identificacién: Los elementos del marcado deben imprimirse o

formarse directamente sobre el accesorio de taimdorque, después del
18
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almacenamiento e instalacion permanezcan legibleante la utilizacion del
accesorio.

El marcado no debe iniciar fisuras ni otro tipo defecto que influyan
negativamente en el comportamiento del accesorio

Si se utiliza un proceso de impresion, el cololadeformacion impresa debe ser
distinto del color basico del producto. El marcalbde ser tal que sea legible sin
aumentos.

No se debe realizar ningun marcado sobre la lothgitinima del extremo macho
del accesorio.

Los accesorios deben marcarse para el uso prewstiiante la utilizacion de los
codigos adecuados de acuerdo con el informe teGidd' TR 15438.

1,- nombre o anagrama del fabricante 2,- Claseotietieno (PE 100) 3,- Etiqueta
de CODIGO DE BARRAS/TRAZABILIDAD 4,-N° de la norma5,-PN, 6,-
Tolerancia 7,- Uso previsto 8,-Series SDR 9,- Didimexterior del tubo.

LOTE 5. TAPAS Y REJILLAS

Sera necesario en todo caso la aportacion deficadd de producto del fabricante
conforme al cumplimiento de la normativa UNE EN 124

l. ABASTECIMIENTO
TAPA CIRCULAR @ 600mm CLASE D-400

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: Segun normativa EN-124 de 1994.

Materiales: Fundicion de grafito esferoidal segun 1SO 1083 p¢T500-7) / EN
1563.

Resistencia:400 kN (D-400).

Revestimiento: Pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflaeay no
contaminante segun BS 3416.

Paso libre: @ 600mm.
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REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Cierres y juntas: Provistos de cierres de seguridad y junta antiotuid

Marcado de identificaciéon: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada ca8BASTECIMIENTO O SANEAMIENTO. Las
tapas deberan ser marcadas de forma legible y durada a lo largo de la vida
atil y llevaran el nombre de ALJARAFESA especificamlo en cada caso
ABASTECIMIENTO o SANEAMIENTO, incluyendo como minimo las
siguientes identificaciones; * cumpliran lo especificado en la normativa EN-124
de 1994: 1,-identificacion del fabricante 2,- clad resistencia 3,- Norma de
referencia 4,- Marca de un organismo de certiftwacindependiente 5,-
Identificacion del afio de fabricacion.

TAPA CIRCULAR @ 600mm CLASE C-250

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: Segun normativa EN-124 de 1994.

Materiales: Fundicion de grafito esferoidal segun 1ISO 1083 p¢Tb500-7) / EN
1563.

Resistencia:250 kN (C-250).

Revestimiento: Pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflaeay no
contaminante segun BS 3416.

Paso libre: @ 600mm.
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Juntas: Provistos de cierre de seguridad y junta antoui

Marcado de identificaciéon: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada caSBASTECIMIENTO O SANEAMIENTO.

*cumplirdn lo especificado en la normativa EN-1241 1094 1,-identificacion del
fabricante 2,- clase de resistencia 3,- Norma eferencia 4,- Marca de un
organismo de certificacion independiente 5,- |dmattion del afio de fabricacion.

Il SANEAMIENTO
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TAPA CIRCULAR @ 700mm EN-124 CLASE D-400.

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: Segun normativa EN-124

Materiales: Fundicion de grafito esferoidal segun ISO 1083 ¢1500-7) / EN 1563
Resistencia: 400 kN (D-400)

Revestimiento: Pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflafealy no
contaminante segun BS 3416

Paso libre: @ 700mm
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

-Tapa articulada redonda/ marco octogonal.

-Soporte elastico de polietileno clipado sobre eargn, anti-ruido y anti-
desplazamiento.

-Bloqueo de seguridad a 90°.

-Tapa provista de 5 guias de auto-centrado.

-Apertura de la tapa mediante tirador.

-Marco con orificios para fijacion si fuera neceésar

-Espesor del marce 9 mm

Altura: 10cm

Marcado de identificaciéon: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada caSBASTECIMIENTO O SANEAMIENTO.

Las tapas deberan ser marcadas de forma legihleagiera a lo largo de la vida util
y llevara el nombre de ALJARAFESA especificando eada caso

ABASTECIMIENTO O SANEAMIENTO, incluyendo como minimnlas siguientes

especificaciones conforme a lo especificado enolanativa EN-124 de 1994: 1,-
identificacion del fabricante 2,- clase de resisi@r3,- Norma de referencia 4,-
Marca de un organismo de certificacién independient
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TAPA CIRCULAR @ 600mm CLASE D-400.

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: Segun normativa EN-124

Materiales: Fundicion de grafito esferoidal segun ISO 1083 ¢1500-7) / EN 1563
Resistencia: 400 kN (D-400)

Revestimiento: Pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflafealy no
contaminante segun BS 3416

Paso libre: @ 600mm
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

-Tapa articulada redonda/ marco octogonal

-Soporte elastico de polietileno clipado sobre eargn, anti-ruido y anti-
desplazamiento.

-Bloqueo de seguridad a 90°.

-Tapa provista de 5 guias de auto-centrado.

-Articulacion abatible no extraible mediante ejegrde de @12 mm.

-Apertura de la tapa mediante tirador.

-Marco con orificios para fijacion si fuera neceésar

-Espesor del marce 9mm

-Opcion: Tapa ventilada.
Altura: 10cm

Marcado de identificaciéon: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada caSBASTECIMIENTO O SANEAMIENTO.

Las tapas deberan ser marcadas de forma legihleagiera a lo largo de la vida util
y llevara el nombre de ALJARAFESA especificando eada caso

ABASTECIMIENTO O SANEAMIENTO, incluyendo como minimnlas siguientes

especificaciones conforme a lo especificado enolanativa EN-124 de 1994: 1,-
identificacion del fabricante 2,- clase de resisi@r3,- Norma de referencia 4,-
Marca de un organismo de certificacién independient
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TAPA CUADRADA CLASE D-400

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: segun normativa EN-124

Materiales: fundicion de grafito esferoidal segun 1ISO 1083 ¢T4®0-7) / EN 1563
Resistencia: 400 kN (D-400)

Revestimiento: pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflatealy no
contaminante segun BS 3416

Medidas exteriores:400X400MM, 500X500MM, 600X600MM
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

-Tapa cuadrada o rectangular/ marco cuadrado angaiar.

-Soporte elastico de polietiieno clipado sobre maranti-ruido y anti
desplazamiento.

-Marco con garganta hidraulica anti-olores (cidridraulico) de altura interiog 7
cm, exterior > 10 cm. y anche> 1cm.

-Tapa con 2 ranuras simétricamente opuestas pargurecion con pico, gancho o
destornillador.

-Marco con patas en cada angulo para garantizabusm anclaje y evitar el

desplazamiento.

-Espesor del marce 8mm

Marco: de cierre hidraulico

Marcado de identificaciéon: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada caSBASTECIMIENTO O SANEAMIENTO.

* cumplirdn lo especificado en la normativa EN-1@2 19941, identificacion del
fabricante 2,- clase de resistencia 3,- Norma dereecia 4,- Marca de un
organismo de certificacion independiente5.-iderdifion del afio de fabricacion.
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TAPA CUADRADA CLASE C-250

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: segun normativa EN-124

Materiales: fundicion de grafito esferoidal segun 1ISO 1083 ¢T4®0-7) / EN 1563
Resistencia:250 kN (C-250)

Revestimiento: pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflatealy no
contaminante segun BS 3416

Medidas exteriores:400X400MM, 500X500MM, 600X600MM
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

-Tapa cuadrada o rectangular/ marco cuadrado angaiar.
-Soporte elastico de polietileno clipado sobre maanti-ruido y anti -
desplazamiento.

-Marco con garganta hidraulica anti-olores (cidvidraulico) de altura interior 2.8
cm, exterior >5 cm. y anche 1cm.

-Tapa con 2 ranuras simétricamente opuestas pargurecion con pico, gancho o
destornillador.

-Marco con patas en cada angulo para garantizabusm anclaje y evitar el

desplazamiento.

-Espesor del marce 6mm

Marco: de cierre hidraulico

Marcado de identificaciéon: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada caSBASTECIMIENTO O SANEAMIENTO.

* cumplirdn lo especificado en la normativa EN-1@4 19941, identificacion del
fabricante 2,- clase de resistencia 3,- Norma dereecia 4,- Marca de un
organismo de certificacion independiente5.-iderdifion del afio de fabricacion.
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TAPA CUADRADA CLASE B-125

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: segun normativa EN-124

Materiales: fundicion de grafito esferoidal segun 1ISO 1083 ¢T4®0-7) / EN 1563
Resistencia:125 kN (B-125)

Revestimiento: pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflatealy no
contaminante segun BS 3416

Medidas exteriores:400X400 mm., 500X500 mm, 600X600 mm.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

- Tapa cuadrada o rectangular/ marco cuadradctangpdar.

- Marco con garganta hidraulica anti-olores (cidridraulico) de altura interioe
2,8 cm, exterior>4 cm. y ancho> 1cm.

- Tapa con 2 ranuras simétricamente opuestas pamgpuiacion con pico, gancho o
destornillador.

- 4 patines de goma anti-ruido clipados sobre ecmanpidiendo el contacto metal
/ metal entre tapa y marco.

- Marco con patas en cada angulo para garantizaousm anclaje y evitar el

desplazamiento.

-Espesor del marce 6mm

Marco: de cierre hidraulico

Marcado de identificacion: *llevaran el nombre y logotipo dALJARAFESA ,
especificando en cada ca8BASTECIMIENTO O SANEAMIENTO.

* cumplirdn lo especificado en la normativa EN-1@2 19941, identificacion del
fabricante 2,- clase de resistencia 3,- Norma dereecia 4,- Marca de un
organismo de certificacion independiente5.-iderdifion del afio de fabricacion.
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REJILLA D-400

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: segun normativa EN-124

Materiales: fundicion de grafito esferoidal segun 1ISO 1083(TH00-7) / EN 1563
Resistencia:400 kN D-400

Revestimiento: pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflatealy no
contaminante segun BS 3416

Medidas exteriores:1030 mm. X 528mm.
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

- 2 Rejillas articuladas abatibles y no extraileletangular plana/ marco rectangular

- Rejillas reversibles a 90° sobre un plano hotalopara poder colocarlas a cada
lado de la calzada en funcién de la direccion daebghilo del agua).

-Barrotes inclinados a 45°.

-Asientos en V garantizando estabilidad y auseteieuido.

-Angulo de apertura de 105°.

-Marco disefiado para ser instalado pegado a la,aggrara poder hacer canaletas
transversales.

-Espesor del marce 9mm

Marcado de identificacion:* cumpliran lo especificado en la normativa EN-H24
1994: 1,-identificacion del fabricante 2,- claserel®stencia 3,- Norma de referencia
4,- Marca de un organismo de certificacion indepantd. 5.-identificacion del afo
de fabricacion.

REJILLA C-250

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-124
Materiales: fundicién de grafito esferoidal segun ISO 1083(TH00-7) / EN 1563

Resistencia:250 kN C-250
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Revestimiento: pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflamealy no
contaminante segun BS 3416

Medidas exteriores:730MMX355MM
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
CARACTERISTICAS:

-Rejilla articulada abatible no extraible rectamgudlana/ marco rectangular.
-Barrotes rectos y/u oblicuos.

-Articulacion anti-robo.

-Bloqueo de seguridad a 90°.

-Angulo de apertura de 120°.

-Marco con orificios para fijacion si fuera necésar

-Espesor del marce 6 mm.

Marcado de identificacion: * cumpliran lo especificado en la hormativa EN-1i4
1994: 1,-identificacion del fabricante 2,- claserelgistencia 3,- Norma de referencia
4,- Marca de un organismo de certificacion indepetd. 5.-identificacién del afio
de fabricacion.

LOTE 6. TORNILLERIA

MATERIALES (Calidades Minimas)

Tornillo: Zincado, segun DIN 933 rosca total calidad 5,6.
Tuerca: Zincado, segun DIN 934 calidad 5,6.

Arandela: Zincado, segun DIN 125.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Marcado de identificacion: 1,-Metrica del tornillo 2,-Calidad del tornillo.
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LOTE 7. TUBERIA DE PVC Y ACCESORIOS

TUBERIA PVC SN 4 COLOR TEJA COMPACTO

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Diametros: Desde @160mm hasta @1000mm.
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Longitud: 6ml.

Marcado de identificacion: * cumpliran lo especificado en la normativa EN-1401
1 de 2009: 1,-identificacion del fabricante 2,-selade resistencia 3,- Norma de
referencia 4,- Marca de un organismo de -certifimacindependiente. 5.-
identificacion del afio de fabricacion

ACCESORIOS PARA TUBERIA PVC COMPACTO

DERIVACION “T” PVC

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Didmetros: de @ 300 y @ 400 mm, con salida a @200mm
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REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Junta: Estanca.

CODO PVC

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Angulos: 45° y 90°

Diametros: @160-315 mm
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Junta: Estanca.

MANGUITO PVC

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Diametros: @160-400 mm

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Junta: Estanca.
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REDUCCION PVC

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Diametros: @ 200-160 mm.
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Junta: Estanca.

TAPON CIEGO PVC

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Diametros: @200mm

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Junta: Estanca.

CLIP SANEAMIENTO PVC

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023

Resistencia:RCE> SN4
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Didmetros: @315-630mm, con salida a @200mm (Hembra)
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Junta: Estanca.

VALVULA ANTIRETORNO

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-1401-1:2009
Materiales: PVC color teja RAL 8023
Resistencia:RCE> SN4

Diametros: < @400mm

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Cuerpo: PVC rigido inyectado con refuerzo estructural. &adr con junta labiada
elastomeérica con salida de macho encolable.

Clapeta de cierre PVC rigido moldeado por inyeccion completamente
desmontable para inspeccion o limpieza, con juetalable labio desmontable y
sustituible.

Tapa superior. Desmontable y fijada con cuatro o seis tornillds acero
inoxidable, con maneta de bloqueo.

Junta: Estanca.

LOTE 8. TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL

MATERIALES (Calidades Minimas)
Los materiales empleados en la fabricacion delarta de FD objeto del contrato,

no podran incluir alteracion alguna en las carétieas, fisicas, quimicas,
bacteriologicas y organolépticas del agua parat@tiasento de consumo humano.
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Los productos en contacto con agua de consumo huehalmeran cumplir con lo
establecido en el Real Decreto 140/2003, de 7 bierfe, por el que se establecen
los criterios sanitarios de la calidad de aguaatsemo humano. En particular sera
de aplicacién lo establecido en el Articulo 14 ghaisicion Adicional Cuarta.

Por tratarse de un material que esta en contact@goa de consumo humano, los
licitadores del presente procedimiento deberan rhahenplimentado en el
Ministerio de Sanidad y Consumo lo dispuesto dReall Decreto 140/2003, de 7 de
febrero, por el que establecen los criterios saogade la calidad del agua de
consumo humano.

Asi mismo, y por tratarse de material en contaotoagua de consumo humano, se
debera incluir un certificado de la utilizacion #6sUA PARA CONSUMO
HUMANO en la fabricacion de mortero interior porcia. Suministradora de agua.

Cuerpo: Fabricadas conforme a normativa UNE EN 545: 2013@ 2531:1991.

Revestimiento: Exterior en zinc y pintura bituminosa segun ISO®17interior en
mortero de cemento vitrificado segun 1ISO 4179, UBNE545:2011.

Clase: Segun la norma UNE-EN 545:2011, el n® adimensiqnalacompafia a la C
se corresponde con la presion de funcionamientas#ulen PFA del tubo, en bares.
La presion maxima admisible PMA considerando epgale ariete, y la presion de
ensayo admisible PEA, se obtendran respectivamdPhdA= 1,2*PFA;
PEA=PMA+5 bar.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Longitud: 6m /5,5m.

Marcado de identificacion: Los especificados en la norma: 1,-nombre del
fabricante 2,- referencia a la norma UNE EN 545 &)o fabricacion 4,-

identificacion como FD 5,- 6,-PN de las bridas t(siiera) 7,-identificacion del
centrifugado.
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LOTE 9. VALVULAS DE COMPUERTA Y PROLONGADORES

Sera necesario en todo caso la aportacion deficadts de producto del
fabricante conforme al cumplimiento de la normatidE EN 1074.

MATERIALES (Calidades Minimas)

Los materiales empleados en la fabricacion de EgWwas de compuerta objeto del
contrato, no podran incluir alteracién alguna endaracteristicas, fisicas, quimicas,
bacteriologicas y organolépticas del agua parat@tiasento de consumo humano.

Los productos en contacto con agua de consumo huehelmeran cumplir con lo
establecido en el Real Decreto 140/2003, de 7 nierfe, por el que se establecen
los criterios sanitarios de la calidad de aguaatesemo humano. En particular sera
de aplicacién lo establecido en el Articulo 14 gmisicion Adicional Cuarta.

Por tratarse de un material que esta en contact@goa de consumo humano, los
licitadores del presente procedimiento deberan rhahemplimentado en el
Ministerio de Sanidad y Consumo lo dispuesto éRezll Decreto 140/2003, de 7 de
febrero, por el que establecen los criterios saog#ade la calidad del agua de
consumo humano.

Como requisito imprescindible y general, las vagsuble compuerta deberan ser
conformes con las exigencias de la Norma Espai®ISTEMAS DE
LACALIDAD. MODELO PARA EL ASEGURAMIENTO DE LA CALID AD

EN EL DISENO/DESARROLLO, LA PRODUCCION, LA INSTALAC ION Y

EL SERVICIO POSTVENTA. UNE 66901 (ISO 9001).

CARACTERISTICAS:

-Norma DIN 3352 apartado 4.
-Longitud segun DIN 3202 apartado 1, F4 y Fb5.

Bridas y orificios: Segun ISO 7005-2.

Cuerpo/tapa: Fundicion ductil GGG-50 segun UNE EN 1563 y UN&/4-2 y
DIN 1693.

Empaquetadura: Con junta para el sellado superior y juntas t&riea EPDM

(NBR bajo prescripcion de Aljarafesa) segun UNE 53$91 o EPDM segun UNE
EN 681-1. Capuchdn de accionamiento de 30 x 30.
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Revestimiento: Interior y exterior en resina epoxi aplicada elmestaticamente
segun DIN 30677. Conforme a la UNE EN 14901.Estanaceuropea especifica los
requisitos y los métodos de ensayo para los reoigmtos epoxi aplicados en
fabrica y utilizados como proteccion frente a lar@®ion en los racores y accesorios
de FD, de acuerdo a las normas EN 545, EN 598,@&NEN 12842 y EN 14525.

Eje/husillo/vastago: Husillo y mecanismo de maniobra en acero inoxidaklgin
DIN X20CR13, y tuerca donde gira el husillo en lm®nlaton o cobre de alta
resistencia.

Compuerta: Fundicion ductil GGG 50 con revestimiento en EPBDMBR (interna
o externamente); de PASO TOTAL, es decir la secdérpaso coincidird en su
totalidad con el DN de la valvula.

Tornilleria: Acero 8,8 o acero inoxidable A2-70, avellanadoseflados con
silicona.

Prolongadores: Pueden ser fijos o telescépicos. Eje de acero gakdo y
acoplamiento de FD galvanizado. Cierre de seguritijao safeclic. Tubo de
proteccion, tapa y cubierta de polietileno. Marcesterior en el tubo de proteccion,
DN de la véalvula y longitud.

Cuadradillo/capuchén: Fundicion gris GG-25 segun DIN 1691, revestimiecdo
resina epoxi segun DIN 30 677 y tornillos zinca8ds

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Longitud entre bridas: F4 segun DIN 3202 EN 558, serie corta. F5 segun
necesidad y prescripcion de Aljarafesa.

Presion nominal: PN 16 para el conjunto del elemento.

Sentido de cierre: i-d (sentido horario) indicado e volante, cuadrado del
husillo, o lugar visible y duradero de la tapa.

Marcado de identificacion: Los accesorios deberan ser marcados de formadegibl
y duradera a lafio largo de la vida util, con laisigte identificacion como minimo
1,-nombre o anagrama del fabricante 2,- DN 3,-ipnedle trabajo 4,- clase de
fundicion ductil 5,-referencia a la norma 6,-1déoécion del afio de fabricacion.
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LOTE 10. JUNTAS RACORES Y TUERCAS CONTADORES

Elementos de Conexidon de a Contador:
MANGUITO / TUERCA DERECHA-IZQUIERDA.
Denominacion:

Manguito / Tuerca Derecha-lzquierda.

Aplicacion:

Elemento destinado a conexionar la valvula de datgasalida a toda la gama de
roscas de contador.

Caracteristicas:

Manguito con rosca izquierda-hembra de conexiondlwula y rosca derecha-
hembra de conexidn a contador en un mismo cuerpbe Ihcorporar junta interior
para proporcionar una perfecta estanqueidad stal&ion.

1. Cuerpo: De latén estampado CW617N segin UNBE-ENS.
2. Junta: Interior de EPDM segun UNE-EN 681-1.
3. Rosca: Tipo GAS

4. Medidas:
LL13 1zg-7/8" 1”1zg-7/8"
LL13 1zg-3/4” 1”1zg-3/4”
LL13Izg-1" 1"1zg-1”
1" 1zq-144

MANGUITO/RACOR TUERCA LOCA DE CONTADOR.
Denominacion:

Manguito/Racor Tuerca Loca de Contador.

35



o

ALJARAFESA

EMPRESA MANCOMUNADA DEL ALJARAFE, S.A.

Aplicacion:

Pieza destinada a conexionar a contador las vélddantrada y salida.

Caracteristicas:

Racor con tuerca loca y rosca hembra de conexigahaila o contador y rosca

macho de conexion a véalvula. Debe incorporar jumtior para proporcionar una
perfecta estanqueidad a la instalacion.

1. Cuerpo: De latén estampado CW617N segun UNBE-EN5.
2. Junta: Interior de EPDM segun UNE-EN 681-1.
3. Rosca: Tipo GAS.

4. Medidas:

Rosca Hembra (Tuerca)

1/2”
7/8”
7/8”
3/4”
3/4"
3/4"
17

1

11/4"

11/2"

2"

- Rosca Macho (Pito)

1/2"

1/2".

3/4"
1/2"
3/4"
1"
3/4"
1"
1"
1 14

11/2"
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LOTE 11. DISPOSITIVO DE CIERRE PARA VALVULAS DE
COMPUERTA (TRAMPILLONES)

MATERIALES (Calidades Minimas)

Fabricacion: Fundicién gris o de grafito esferoidal segun IS@3LQtipo 500-7) /
EN 1563 O polipropileno con refuerzo de fibra déria.

Apertura: Sistema de apertura antivandalico, que impida &raer la tapa del
cuerpo.

Revestimiento: Pintura hidrosoluble negra, no toxica y no inflaeay no
contaminante segun BS 3416.

Medidas exteriores:Marco 20 x 20.
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Marcado de identificacion: *llevaran el nombre, y logotipo daLJARAFESA,
asi como el indicador del tramo en el que actiallula.

LOTE 12. VALVULA DE MARIPOSA

MATERIALES (Calidades Minimas)

Cuerpo: Fundicion dactil GGG-50 segun UNE EN 1563 y UNE/42 y DIN
1693.

Juntas, elastomeroEn EPDM vulcanizado al cuerpo.

Revestimiento: Resina epoxi interior y exterior en resina ep@jlicada
electroestaticamente segun DIN 30677. Conformel@N& EN 14901.Esta norma
europea especifica los requisitos y los métodosrdayo para los recubrimientos
epoxi aplicados en fabrica y utilizados como proitiat frente a la corrosion en los
racores y accesorios de FD, de acuerdo a las ndathds15, EN 598, EN 969, EN
12842 y EN 14525.
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Cojinetes: Bronce o teflon sobre la base de bronce, autolathois.
Eje/husillo/vastago:Acero inoxidable AISI 420.
Disefo: Modelo con bridas, eje centrado.

Tornilleria: Acero 8,8 0 acero inoxidable A2-70 o teflonadelnados y sellados
con silicona.

Mariposa: Acero inox AlISI 316.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Longitud entre bridas: Segun ISO 5752 UNE 558-1: 1995.

Accionamiento: Con reductor manual y/o eléctrico.

Indicador posicion: Si.

Presion nominal: PN 16, para el conjunto del elemento.

Sentido de cierre: i-d (sentido horario) indicado e volante, cuadrado del
husillo, o lugar visible y duradero de la tapa.

Marcado de identificacion: Los accesorios deberan ser marcados de formadegibl
y duradera a | afio largo de la vida util, con ¢umnte identificacion como minimo,

1,-nombre o anagrama del fabricante 2,- DN 3,-ipnedle trabajo 4,- clase de
fundicién ductil 5,-referencia a la norma 6,-ldé&oécion del afio de fabricacion.

LOTE 13. ABRAZADERAS

MATERIALES (Calidades minimas)
Cuerpo: Acero Inoxidable AISI 304.

Junta: NBR segun DIN 3535
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Tornilleria: AlISI 304 revestido con teflon o al carbono zincados
REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)

Marcado de identificacion: 1,- nombre o anagrama del fabricante 2,- Longitud e
mm 3,-Diametro exterior @ max-min.

LOTE 14. TUBERIA Y MATERIAL DE HORMIGON

TUBERIA HORMIGON ARMADO

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-127 010 EX
Materiales: Hormigén armado sulforresistente
Resistencia:Minimo Clase 90 UNE

Diametros: > @800mm

REQUERIMIENTOS ADICIONALES (Minimos)
Tipo: Enchufe campafa con junta incorporada

CONOS Y ANILLAS DE HORMIGON

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-127 010 EX
Materiales: Hormigon sulforresistente
Resistencia:Pared> 12cm

Diametros: Interior @1200mm o @1500mm
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TAPA Y CERCO DE HORMIGON PARA POZO

MATERIALES (Calidades Minimas)
Fabricacion: segun normativa EN-127 010 EX
Materiales: Hormigon sulforresistente
Resistencia:Pared> 12cm

Diametros: Paso libre @600mm

Tapa y cerco armados en su interior y perimetraienen

LOTE 15. MANGUITOS EXPRES

Los accesorios disefiados con enchufes deberanmstdatos de una campana en
cuyo interior se aloja un anillo de caucho, asegiwda estanquidad perfecta en la
unién. Este tipo de unién es de un disefio tal gumpquciona una serie de

caracteristicas funcionales como desviaciones arggjlaislamiento eléctrico entre
tubo y accesorio, buen comportamiento ante laabdstad del terreno, etc.

CARACTERISTICAS MECANICAS MINIMAS

Estas caracteristicas son comprobadas sistematitauchérante el proceso de
fabricacion, segun las especificaciones de la ndJiB-EN 545:

Resistencia minima a la traccion (Rm)

Alargamiento minimo a la rotura (A)

Dureza Brinell (HB) 420 MPa 5 % < 250

PRUEBA DE ESTANQUIDAD

Todas las piezas especiales se prueban en falegtarsquidad con aire durante 15

segundos. Dicha prueba consiste en mantener la pigzaire como minimo a 1 bar
de
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presién y comprobar la estanquidad con un prodabmnoso.
MARCADO

Todas las piezas llevan de origen las siguientesana
1 Diametro nominal (mm): 1000 - 1200.

1 Tipo de unién: STD o EXP.

1 Afo de fabricacion: dos cifras.

1 ldentificacion fabricante.

1 Material: Fundicion ductil.

1 Angulo de los codos: 1/4, 1/8, 1/16, 1/32.

] Bridas: PN y DN.

"1 Norma: EN 545

REVESTIMIENTOS

Interior y exteriormente las piezas se recubren remestimiento de barniz epoxi
azul depositado por cataforesis, de forma quepelses minimo medio de la capa no
sea inferior a 7@m. Ambito de utilizacion del epoxi cataforesis azQlpm

La estanquidad se consigue por la compresion a@alun anillo de junta de
elastomero presionado por medio de una contralonidhal taladrada y sujeta por
bulones en el resalte de la campana por su padgax

JUNTAS EXPRESS

Una vez verificada la posicidon de la contrabrigdagsben apretar las tuercas por
pasadas sucesivas operando sobre tornillos-tuené@ntados aplicando los pares
de apriete y verificAndolos después de la pruel@ea®on en zanja.

Para los bulones de 22 mm el par de apriete deke@proximadamente de 12
Kgm.

Para aquellos de 27 mm el par de apriete debesps@ximadamente de 30 Kgm.
Contrabrida, anillo de junta y bulones JUNTA EXPRES
Caracteristicas principales:

* Calidad del elastomero : EPDM (EN 681-1)
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» Revestimiento de la contrabrida : Epoxi Catafisrégul (ECB) 70um

 Bulones en fundicion tratados por fosfatacioewestidos mediante cataforesis (70
micras)

* EN 545
* Desviacion angular admisible en DN1000 y DN126.¢b°.

ANILLOS DE ELASTOMERO

Los anillos son de caucho sintético EPDM (Etilemopgieno) de caracteristicas:
Dureza DIDC (Shore A) 66 a 75 (+ 3)

Resistencia minima a la traccion 9 MPa

Alargamiento minimo a la rotura 200 %

Deformacion remanente tras la compresion:

durante 72 horas a 23 oC + 2°C 15 %

durante 24 horas a 70 oC + 1°C

Temperatura maxima de utilizacion

25%

50°C

Cumplirdn la norma UNE EN 681-1.

Los anillos de caucho son marcados de forma vigita su identificacion:

1 Diametro nominal.

1 ldentificacion del fabricante.

1 Numero de la norma UNE EN 681 con el tipo de apli@n y la clase de dureza
como sufijo.

1 Marca de certificacion de la tercera parte

1 Trimestre y afio de fabricacion.

] La abreviatura del material (EPDM)
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LOTE 16. VENTOSAS Y FILTROS

ESPECIFICACIONES VENTOSAS TRIFUNCIONALES PN -16/25/40

Las ventosas estaran fabricadas con cuerpo enciandidctil segan norma ASTM
A536 GR. 65 4512 (ENGJS 456010 DIN EN1563) recubiertas de pintura epoxi
con acabado al horno, y tapa de acero inoxidable.

La conexidn a la tuberia se hara mediante bridemalizadas segun norma ISO PN
16/25/40.

En el interior llevara dos flotadores cilindricas gblipropileno macizos de manera
que no exista la posibilidad de colapso de los mssmstos cilindros iran guiados
por aletas construidas en el mismo cuerpo de lwsan

Cada flotador obturara uno de dos orificios el deangorificio o cinético y el
pequefio orificio 0 automatico, las juntas de cisei&n de EPDM.

Las ventosas seran “de paso total”, quiere detir gse el diametro del orifico de
entrada de aire sera igual al nominal de la comexial orificio de salida cinético o
gran orificio.

Las dimensiones minimas de los orificios de pumgarsiguales o mayores a las
siguientes:

Diametro nominal Diam. (mm) | Diam. | Diam.

(mm) | (mm)

PN16

PN25 | PN40
DN50 1.1 0.6 0.4
DN 80 2.5 1.5 1.0
DN 100 3.1 2.0 1.3
DN 150 9.1 5.7 3.5
DN 200 22.1 14.5 8.0
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Las partes internas seran de acero inoxidable warpmla reforzada con fibra de
vidrio y las juntas y elastomeros de cierre de ERIIS! tornillos y tuercas de acero
inoxidable. Todos los materiales seran aptos pgwa aotable de lo que se exigira
certificado de organismo competente.

La ventosa cerrara de forma estanca a 0.1 bataptw, tendra un rango de trabajo
de 0.1 a 16, 0.1 a 25, y 0.1 a 40 bares, respaatinte, sin necesidad de cambiar las

juntas de estanqueidad para distintas presiones.

Sus prestaciones en cuanto a admision y expulsi@n sguales o superiores a las
de los valores siguientes:

Diametro ventosa

Caudal de expulsion a 1.5
m.c.a. de presion
diferencial (Nm3/h)

Caudal de admision a 3.5 m.c.a.
presion diferencial (Nm3/h)

2"- 50 mm. 540 756

3"- 80 mm. 1224 1728
4"- 100 mm. 2052 3060
6"- 150 mm. 3960 6840
8"- 200 mm. 7560 12240

De cualquier manera la ventosa no debe cerrar guednlenado de la tuberia a
menos de 3 m.c.a. de presion diferencial.

Opcionalmente y a fin de evitar el cierre violed®la ventosa, podra instalarse en
el interior de la misma un mecanismo de cierre@nadapas consistente en un tercer
flotador, con aberturas variables, del mismo maltepe los demas, y un perno de
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regulacion de la presion diferencial a que se dgseaste tercer flotador estrangule
el paso del aire.

El fabricante o el suministrador dispondran deabotatorio de ensayos con medios
suficientes para comprobar las curvas de admisipalsion y de purga de su

catalogo, asi como el punto de cierre cinéticousewprma 1074-4, a fin de poder
comprobar que se cumplen las prestaciones arriigada®. En caso de no ser
posible por falta de medios propios, se deberéeptas curvas y punto de cierre
cinético certificado por laboratorio oficial recando.

La ventosa cumplira las normas AWWAS12/99 y EN1074/4.

FILTROS APERTURA SUPERIOR
DN: 40-600

PN: 10/16/25

Extremos: Bridados

Cuerpo: GGG-42

Tapa: GGG-42

Tamiz: AISI-316

Junta Cuerpo-Tapa: EPDM
Tornilleria: Acero Galvanizado

Tapon de desague: Aleacion de Cobre

FILTROS EN Y

DN: 50-300

PN: 16

Extremos: Bridados
Cuerpo: GG-25

Tapa: GG-25

Tamiz: Acero Inoxidable
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Junta Cuerpo-Tapa: Fibra Sintética
Tornilleria: Acero al carbono

Tapon de Purga: Hierro Forjado

LOTE 17. VALVULAS HIDRAULICAS

La valvula de control de operacion hidraulica débaccionarse por diafragma,
PN16 segun norma UNE-EN 1074 , sistema con actudeldoble camara con pieza
separadora entre la parte inferior del diafragmal ycuerpo. El actuador esta
compuesto por disco de cierre, el eje de valvulaogamiento, conjunto del
diafragma, separador y la tapa superior. Todo cbojse podra desmontar de la
valvula como una sola unidad integral para facikamantenimiento e inspeccion
de la parte interior de la valvula.

Podran ser de 2 o 3 vias segun la necesidad.

Su funcién principal es que reduce la mayor presignas arriba a una presion
aguas abajo constantemente menor, sin que le @aféase fluctuaciones en la
demanda o en la presidén aguas arriba. Aunque, ynselgpilotaje de las mismas,
cumpliran las funciones demandadas por ALJARAFESYstenedoras de caudal y
de presion, reductoras de presion, de altitud, ggapnal, de alivio, control de

nivel, anticipadoras de ondas, control de bombgsuisoras, control de caudal y
control antirroturas.

El cuerpo debera tener un anillo de asiento deodanexidable, no roscado, que sea
reemplazable y que se sujete en su posicion mediartillos que se enrosquen al
cuerpo. La trayectoria del flujo del agua a trad€da valvula seré sin obstrucciones
ni protuberancias, con el area del asiento completée libre de correctores de
flujo, rodamientos o nervaduras de soporte.

Este asiento debera estar accesible y ser denfaciéjo sin desmontar la valvula de
la tuberia. La camara inferior, entre el diafragime separador, podra ser abierta, o
aislada de la presién interna del cuerpo. El ejacdeo inoxidable debera ser guiado
en su carrera por un casquillo instalado en elradpa El disco de cierre tendra
una lengileta en la parte externa del borde panadiijcierre en su sitio. El actuador
debera incorporar la posibilidad de instalar unrreigipo VPort o jaula anti-
cavitacion para la regulacion precisa de la valautaudales bajos o para aumentar
la resistencia de la valvula frente a la cavitacion
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Conexion de la valvula a la tuberia con bridas PNW@6 deben cumplir con la
norma ISO o cualquier otro estandar internacionateneeconocida. Cuerpo de la
valvula y actuador con recubrimiento en pinturapadherido por fusion color

RAL 5005. La totalidad de componentes de la valdghen ser accesibles con
facilidad para llevar a cabo su mantenimiento ssnaontar la valvula de la linea. El
conjunto reemplazable del disco de cierre debeimngha junta flexible.

El circuito incluye valvulas manuales para aislacieeuito de control y valvulas de
aguja de regulacion de la velocidad de cierre d@lhaula principal.

La valvula montada debe someterse a una pruebaulich y ser ajustada en fabrica

conforme a los requisitos del cliente. Todos lomponentes deberan ser montados
y probados en fabrica. El fabricante de la valddaera estar homologado por las
normas 1SO 9001 de calidad.

Diametros y requerimientos técnicos minimos
Diametros : (40 - 500 mm) 24" - 32"

Normas de conexion

Brida: 1ISO 7005-2 (ANSI B-16.42),

Rosca: NPT or BSP 40, 50, 65 & 80 mm
Temperatura del agua: Hasta 80°C (180°F)
Presién de trabajo

ISO PN 16: 16 bar Class #150: 250 psi

ISO PN 25: 25 bar Class #300: 400 psi
Materiales

Q Cuerpo y tapa de la valvula principal
Fundicion ductil EN 1563 (ASTM A-536)

U Piezas internas de la valvula principal
Acero inoxidable y bronce

Q Guarniciones

Componentes y accesorios de laton
Conexiones de latén forjado y tuberia de cobre
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4 Elastdmeros
NBR (Buna-N)
4 Revestimiento

Epoxy adherido por fusion (FBE), aprobado por RA0DS (Azul) NSF 61 y WRAS
o polvo electrostético de poliéster, aprobado pbdl B0O17 (Verde) y WRAS
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